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1. Ogolne informacje techniczne

Ponizsze informacje sa jedynie zaleceniami od producenta. Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepi-
sow krajowych, norm i dyrektyw oraz uznanych zasad techniki instalatorskiej.

1.1 Magazynowanie i transport

Podczas przechowywania i transportu nalezy unikac uszkodzen i zabrudzen, a w przypadku elementéw ze
stali nierdzewnej zwtaszcza kontaktu ze stalg weglowa. Aby zapobiec potencjalnej korozji wskazane jest
aby podczas transportu na ciezaréwce pokry¢ powierzchnie fadunkowa folig, gdy wezesniej transportowane
w niej byty rury lub elementy ze stali weglowej.

1.2 Zewngtrzna ochrona antykorozyjna

Odpornos¢ na korozje elementdw systemu SANHA (ztgczki i rury) sprawia, ze zewnetrzna ochrona przed
korozjg jest w wielu przypadkach zbedna (nie dotyczy elementéw ze stali weglowej). W zaleznosci od ota-
czajacej atmosfery i / lub temperatury czynnika, konieczna moze sie okazac zewnetrzna, szczelna na dyfuzje
izolacja, w celu zapobiezenia korozji zewnetrznej. W przypadku atmosfery agresywnej oraz w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza konieczne moze sie okaza¢ wykonanie izolacji zabezpieczajacej nawet
w przypadku rur ze stali szlachetne;.

Zapobieganie korozji w systemie ze stali weglowej SANHA®Therm.

Rury i ztaczki systemowe SANHA®-Therm wykonane sa ze stali weglowej E 195 (RST 34-2) nr 1.0034 zgodnie
z PN-EN 10305-3 z ocynkowana zewnetrznie powierzchnia rury zgodnie z PN-EN 50961 o minimalnej
grubosci cynku réwnej 8 pm.
W przypadku, oddziatujgcych na system przez dtuzszy czas wymienionych ponizej czynnikéw, system powi-
nien by¢ dodatkowo zabezpieczony przez pracownika:

| wystawienie na dziatanie wilgoci z otaczajacej atmosfery i / lub materiatéw budowlanych;

B kontakt z substancjg agresywna w otaczajacej atmosferze i / lub materiatach budowlanych.
W takich przypadkach nalezy wykona¢ dodatkowo wodoodporne malowanie antykorozyjne zgodnie
zarkuszem AGI Q 151.
W praktyce sprawdzity sie takze materiaty izolacyjne o porach zamknietych lub pokryte aluminium
(izolacje z wtokien mineralnych).

Nasze zalecenia:

Podczas uktadania pod wylewkami lub w wilgotnych przestrzeniach, system ze stali
weglowej mozna stosowac tylko wtedy, gdy mozna wykluczy¢ dtugotrwate narazenie
zewnetrznej powierzchni systemu na dziatanie wilgoci.

Jezeli nie jest mozliwe catkowite wyeliminowanie wilgoci, w takich przypadkach
zalecamy skorzystanie z systemu ze stali nierdzewnej NiroTherm®. System ten sktada
sie z ekonomicznych rur systemowych ze stali szlachetnej i ztgczek zaciskanych ze stali
nierdzewnej nr 1.4301/ 304.




1.3 Izolacja rurociggow

Izolacja rurociggéw zalezy gtdwnie od obszaru zastosowania. Grubosci izolacji powinny by¢ dobrane w zalez-
nosci od potrzeb i obszaru zastosowania, zawsze zgodnie z przepisami krajowymi. Nalezy zawsze stosowa¢
sie do instrukgji uzycia producenta izolagji.

1.4 Uszczelnienia i materiaty uszczelniajgce

Uszczelniacze i uszczelki takie jak np. uszczelki ptaskie, nie powinny wydziela¢ jonéw chloru do wody lub nie
powinny zwiekszac lokalnych ilosci jonéw chlorkowych. Dzigki uszczelkom ptaskim Centellen® wykorzysty-
wanym w komponentach SANHA, wymdg ten jest spetniony. W przypadku potaczen gwintowanych, zalecane
jest stosowanie statego elastycznego uszczelniacza gwintéw. Podczas uzywania konopi, nalezy zastosowa¢
uszczelnienie wolne od chlorkéw. Nie zaleca sie stosowania tasmy uszczelniajacej (tasmy teflonowe;j).

1.5 Kontrola szczelnosci

Po zakonczeniu praci przed uruchomieniem systemu instalacyjnego nalezy, zgodnie z norma PN-EN 806,
wykonac kontrole szczelnosci. W instalacjach wody pitnej, biorac pod uwage zasady higieny oraz ryzyko koro-
zji, zaleca sie wykonanie préby cisnieniowej powietrzem. Z kontroli szczelnosci nalezy wykonywac protokoty.

1.6 Plukanie instalacji wody pitnej

Wszystkie przewody w instalacji wody pitnej nalezy przeptuka¢, bez wzgledu na rodzaj uzytego materiatu,
przefiltrowana woda pitna. Ze wzgledéw higienicznych, nalezy upewnic sie, ze system wody pitnej zostanie
przekazany do uzytku co najwyzej w ciggu 72 godzin po przeptukaniu.

Dzigki temu mamy gwarancje:

W Ochrony jakosci wody pitnej (higiena);

B Czystosci wewnetrznych powierzchni rur;

B Unikniecie awarii armatury i urzadzen grzewczych.
Dopuszczone s3 dwie metody ptukania:

I Proces ptukania mieszanka powietrza i wody;

[ Proces ptukania woda.

1.7 Dezynfekcja instalacji wody pitnej

W normie PN-EN 806 dodatkowa dezynfekcja rurociagu nie jest przewidziana i zasadniczo nie jest wyma-
gana. Jezeli jednak, ze szczeg6lnych wzgleddw, konieczna jest dodatkowa dezynfekgja rurociagu, nalezy
najpierw uzgodnic srodek dezynfekujacy i metode dezynfekcji z Dziatem Doradztwa Technicznego pod
numerem +48 76 857 32 02 lub pod adresem techniczne@sanha.com.pl.




1.8 Elektryczne ogrzewanie wspomagajace

Dopuszcza sie wykorzystanie elektrycznego ogrzewania do systeméw SANHA, gdy temperatura wewnetrzna
Scianek rury nie przekracza w dtuzszym okresie czasu 60 °C. Dopuszczalne jest krotkotrwate przekroczenie
temperatury do 70 °C, dla celéw dezynfekcji termicznej. Aby uniknac niedopuszczalnego wzrostu cisnienia

w instalacji nie mozna ogrzewac¢ zamknietych odcinkéw instalacji jezeli nie posiadaja one wtasnych urzadzen
zabezpieczajacych. Nalezy przestrzega¢ norm PN-EN 806 i PN-EN 1717.

1.9 Instalacja wyréwnania potencjatow

Dla wszystkich przewodzacych prad elektryczny czesci sktadowych systemu, nalezy wykonac instalacje wyréw-
nania potencjatu. Systemy instalacji SANHA wykonane ze stali (NiroSan®, SANHA® -Press, SANHA®- Therm)
stanowia state potgczenie rur przewodzacych prad elektryczny, a wiec musza zostac ujete w obrebie instalacji
wyréwnania potencjatéw. Za realizacje tych elektrycznych $rodkéw ochronny, odpowiedzialny jest wykonawca
instalacji elektrycznej.

2. Produkty

2.1 Zakres zastosowania
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2.2 Ztaczki i rury systemowe NiroSan@ ze stali szlachetnej 1.4404

NiroSan® Systemowe ztaczki zaciskane

Wszystkie ztgczki systemu zaciskowego NiroSan® wykonane s z rur ze stali nierdzewnej, nr 1.4404 / 316L
stabilizowanej molibdenem lub jako elementy odlewane - ze stali nierdzewnej nr 1.4408 / 316. Elementy
gwintowane, faczone przez spawanie tukiem plazmowym do korpusu sa wykonane ze stali nierdzewnej
nr1.4571. Materiat ten odpowiada jakosci 1.4404 / 316L, ale w celu poprawy jakosci obrébki skrawaniem
ma dodatkowo max. 0,8% tytanu, jako sktadnika stopowego. W ten sposéb zapewniony zostat wysoki
standard wszystkich tacznikéw systemu NiroSan®. Ztaczki systemowe NiroSan® maja gwinty zgodne z PN-EN
10226 i PN-ISO 7/1 (potaczenie uszczelniajace typu metal na metal) R/ Rp. Gdzie R oznacza stozkowy gwint
zewnetrzny, a Rp - réwnolegty gwint wewnetrzny.

Rury systemowe ze stali nierdzewnej NiroSan®, NiroSan®-ECO i NiroSan®-F

W tej rodzinie produktéw oferowane sg trzy rézne rury systemowe ze stali nierdzewnej do oddzielnych
zastosowan.
W rury systemowe ze stali nierdzewnej nr 1.4404 / 316L - NiroSan® oraz cienkoécienne
rury NiroSan®-ECO réwniez ze stali nierdzewnej 1.4404/316L;
B rury systemowe ze stali nierdzewnej nr 1.4521 /443/444 (NiroSan®-F);

Wszystkie rury sa dostarczane w sztangach o dtugosci 3 i 6 m. Podtuzne szwy rur sg potaczone przez spawa-
nie tukiem plazmowym, dzigki temu w obszarze spawéw zapewniona jest absolutna szczelno$¢, duza wy-
trzymatos¢ mechaniczna i konieczna ochrona przed korozja. Rury wykazuja ustalong maksymalna sztywnos¢,
w celu stworzenia optymalnych warunkéw dla bezpiecznego zaciskania. Wszystkie rury ze stali nierdzewnej
posiadajg obnizong zawarto$¢ molibdenu =2,3% i zmniejszong zawartoscia wegla.




Krétki przeglad systeméw zaciskowych NiroSan®ze stali nierdzewnej, nr 1.4404 / 316L

Zakres zastosowania

Wymiar / ci$nienie

Uszczelnienie

Narzedzia

NiroSan® * (Seria 9000)
Woda pitna

Woda destylowana
Ogrzewanie

Woda zimna

Kondensat parowy

Woda zuzyta i deszczowa
Instalacje przeciwpozarowe**
NiroSan® * (Seria 17000)

Gazy palne zgodne
zDVGW G 260i G 262

NiroSan® * (Seria 18000)
Sprezone powietrze
Instalacje solarne

Woda lodowa

Transport pneumatyczny
Zastosowanie przemystowe

Instalacje przeciwpozarowe**

NiroSan® SF* (Seria 19000)
Zastosowanie, w obszarach
wolnych od substancji
uszkadzajacych powierzchnie
malowane (przemyst samocho-
dowy, przemyst farmaceutyczny,
zaktady lakiernicze, przemyst
lotniczy, itp.)

Materiaty:

d=15-22mm
PN 40
d=28-35mm
PN 25
d=42-108 mm
PN 16
d=15-108 mm
PN5/GT5

Nie nadaja sie
do uktadania w gruncie

PN 5§
GT/PNS

d=15-22mm
PN 40

d=28-35mm
PN 25

d=42-108 mm
PN 16

d=15-22mm
PN 40
d=28-35mm

EPDM, Kolor: czarny
Max. temp. pracy:
-30°Cdo 120°C
(krétkotrwale do 150 °C)
wymagania zgodne

z KTW, ACS, ATA, WRAS
spetnione

HNBR

Kolor: zotty

Max. temp. pracy:
-20°Cdo 70 °C
Wymagania zgodne
zDVGW G 5614
spetnione

FKM, Kolor: czerwony
Max. temp. pracy:
-20°Cdo 200°C

(zaleznie od rodzaju medium)

do200°C
(krétkotrwale 280 °C)
Odporne naolej

i mieszanki wody z glikolem

FKM, Kolor: czerwony
Max. temp. pracy:
-20°Cdo 200 °C
(zaleznie od medium)
Odporne naolej

i mieszanki wody
zglikolem

d=15-54mm
dowolny wybér
zaciskarek

oraz szczek i petli
d=64-108 mm
ECO 3/ECO 301
(zobacz rozdziat 3.1)

d=15-54mm
dowolny wybér
zaciskarek

oraz szczek i petli
d=76,1-108 mm
ECO 3/ECO 301
(zobacz kapitat 3.1)

d=15-54mm
dowolny wybér
zaciskarek

oraz szczek i petli
d=76,1-108 mm
ECO 3/ECO 301
(zobacz kapitat 3.1)

d=15-54mm
dowolny wybér
zaciskarek

oraz szczek i petli
d=76,1-108 mm
ECO 3/ECO 301
(zobacz rozdziat 3.1)

Elementy poddane obrébce plastycznej: Stal nierdzewna nr 1.4404 / 316L zgodnie z PN-EN 10088, odlewy ze stali nierdzewnej:

nr1.4408 / 316 zgodnie z PN-EN 10283. Rury zgodne z PN-EN 10088: NiroSan® (wyzarzane beznalotowo, wygtadzanie wewnetrzne spoin,
ograniczona gérna wartos¢ twardosci) i NiroSan® -ECO, nr 1.4404 / 316L, NiroSan®-F, nr 1.4521, NiroTherm® *** nr 1.4301 / 304
Wymiary rur zgodne z PN-EN 10312 oraz DVGW GW 541 pozbawione szkodliwych sktadnikéw wedtug specjalnych wymagan instrukgji

arkusza DVGW GW 541.

*  Max. ci$nienie robocze dla gazow technicznych (np. sprezone powietrze, argon, azot, dwutlenek wegla): 16 bar
** Nalezy przestrzegac przepisow krajowych oraz zasad montazu
*** Nie nadaje sie do instalacji wody pitnej




W zaleznosci od potrzeb i wymaganego natezenia przeptywu mozna dokona¢ wyboru
z nastepujacej oferty rur:

Rury systemowe ze stali nierdzewnej NiroSan® | NiroSan®-F

Srednica Srednica Grubos¢ Waga rury pustej Waga rury pustej Pojemnos¢

nominalna zewnetrzna Scianki NiroSan® NiroSan®-F wodna
DN [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]

12 15 1 0,351 0,339 0,133

15 18 1 0,426 0411 0,201

20 22 12 0,626 0,604 0,302

25 28 1.2 0,806 0,778 0,515

32 35 15 1,260 1,216 0,804

40 42 15 1,523 1,470 1,195

50 54 15 1,974 1,905 2,043

- 64 2 3,109 3,109 2,827

65 76,1 2 3,715 3,585 4,083

80 88,9 2 4,357 4,204 5,661

100 108 2 5315 5,128 8,495

Rury systemowe ze stali nierdzewnej NiroSan®-ECO

Srednica Srednica Grubos¢ Waga rury pustej Pojemnos¢

nominalna zewnetrzna Scianki NiroSan®-ECO wodna
DN [mm] [mm] [kg/m] [I/m]
12 15 0,6 0,217 0,150
15 18 0,7 0,304 0,216
20 22 0,7 0,374 0,333
25 28 0.8 0,546 0,547
32 35 1.0 0,852 0,855
40 42 1.1 1,128 1,244
50 54 1.2 1,588 2,091
65 76,1 15 2,805 4,197
80 88,9 15 3,287 5,795

100 108 1.5 4,005 8,659




2.3 Zigczki i rury systemowe NiroTherm® ze stali szlachetnej 1.4301

Wszystkie ztaczki systemu zaciskowego NiroTherm® wykonane sg z rur ze stali nierdzewnej, nr 1.4301/ 304.
Ztaczki systemowe NiroTherm® maja gwinty zgodne z PN-EN 10226 i PN-ISO 7/1 (potaczenie uszczelniajace
typu metal na metal) R/ Rp. Gdzie R oznacza stozkowy gwint zewnetrzny, a Rp - réwnolegty gwint
wewnetrzny.

System NiroTherm® powinien by¢ stosowany w obszarach zagrozonych podwyzszona wilgotnoscia

i instalacjach pracujacych w systemie otwartym. W przeciwiedstwie do stali weglowej, nie ma koniecznosci
wykonania dodatkowych powtok zabezpieczajacych i kosztownej izolacji.

Ztaczki systemowe NiroTherm® Industry moga by¢ ponadto stosowane w instalacjach sprezonego powietrza,
wody chtodzacej, oleju opatowego i napedowego.

Szybki przeglad systemow zaciskowych NiroSan®ze stali nierdzewnej,
nr materiatu 1.4301 /304

Zakres zastosowania Narzedzia

Wymiar / ci$nienie Uszczelnienie

d=15-108 mm
PN 16%%5

NiroTherm® * (Seria 91000)

EPDM, Kolor: czarny d=15-54mm
Max. temp. dtugotrwata: dowolny wybér
-30°Cdo 120°C zaciskarek

. (krotkotrwale do 150 °C) oraz szczek i petli
d=64-108mm
ECO 3/ECO 301
(zobacz rozdziat 3.1)

Woda destylowana

Ogrzewanie (prowadzone w jastrychu)
Ogrzewanie

Woda lodowa

Kondensat pary
Woda zuzyta i deszczowa
Instalacje przeciwpozarowe**

NiroTherm® Industry*
(Seria 98000)

Sprezone powietrze
Instalacje solarne

Woda lodowa

Sprezone powietrze
Transport pneumatyczny

Zastosowanie przemystowe

Instalacje przeciwpozarowe**

Materiaty:

d=15-108 mm
PN 16%****

L Q) HT

FKM, Kolor: czerwony

Max. temp. pracy:

-20°Cdo 200 °C

(w zaleznosci od medium)
instalacje solarne do 200 °C
(krétkotrwale 280 °C)
Odporne naolej

i mieszanki wody z glikolem

Elementy poddane obrébce plastycznej: Stal nierdzewna nr 1.4301 / 304 zgodnie z normg PN-EN 10088;
Rury: NiroTherm®***: Stal nierdzewna nr 1.4301 / 304 zgodnie z normg PN -EN 10088;
Wymiary rur zgodnie z PN-EN 10312 i DVGW GW 541, wyzarzane beznalotowo, wygtadzanie wewnetrzne spoin, ograniczona gérna wartos¢

twardosci

d=15-54mm do-
wolny wybér zaciskarek
oraz szczgk i petli
d=76,1-108 mm
ECO 3/ECO 301

(zobacz rozdziat 3.1)

*  Max. cisnienie robocze dla gazéw technicznych (np. sprezone powietrze, argon, azot, dwutlenek wegla): 16 bar

**  Zobacz szczeg6towa instrukcje montazu
*** Nie nadaje sie do wody pitnej
**** \Wyzsze ciSnienie na zamowienie

Ztaczki i rury systemu zaciskowego NiroTherm®
nie nadaja sie do stosowania w instalacjach wody pitne;j!




Rury systemowe ze stali nierdzewnej NiroTherm®

Srednica Srednica Grubos¢ Waga rury pustej Pojemnos¢

nominalna zewnetrzna Scianki NiroTherm® wodna
DN [mm] [mm] [kg/m] [1/m]
12 15 0,6 0214 0,150
15 18 0,7 0,301 0,216
20 22 0,7 0,370 0,333
25 28 0.8 0,540 0,547
32 35 1.0 0,844 0,855
40 42 1.1 1.117 1,244
50 54 1.2 1,573 2,091
65 76,1 15 2,777 4,197
80 88,9 1.5 3,254 5,795
100 108 1.5 3,965 8,659

Ztaczki i rury systemu zaciskowego NiroTherm®
nie nadaja sie do stosowania w instalacjach wody pitnej!

2.4 Ztaczki systemowe SANHA®-Press i PURAPRESS® z miedzi i stopow miedzi

Ztaczki systemowe SANHA®-Press

Wszystkie ztaczki systemowe SANHA®-Press (SANHA®-Press, SANHA®-Press Gas, SANHA®-Press Solar,
SANHA®-Press Chrom) wykonane sa z miedzi i stopéw miedzi. Ztaczki zaciskane wykonane sa w oparciu

o norme PN-EN 1254-1 2 99,99 % miedzi odtlenionej fosforem Cu DHP, materiat nr CW024A, wytwarzane
zgodnie z norma PN-EN 12449. Zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie rur sg wolne od zanieczyszczen

i nie przekraczajg minimalnych dopuszczanych wartosci wegla resztkowego.

Dzigki bakteriobéjczym wtasciwosciom miedzi na wewnetrznych powierzchniach rur i ztaczek nie dochodzi
do rozwoju drobnoustrojow, nawet podczas dtuzszej przerwy w pracy instalacji. Ztaczki zaciskane wykonane
ze stopéw miedzi (seria 11000 i 13000 i 8000 ,PURAPRESS") stosowane s3 do potaczen przejsciowych

i maja obok potaczenia zaciskowego, co najmniej jeden gwint (gwint zgodnie z norma PN -EN 10226 lub
PN-ISO 7/1 Typ R/ RW). Wykonane sa z brazu CuSn5Zn5Pb2-C (CC499K) zgodnie z norma PN-EN 1982 oraz
z bezotowiowego mosigdzu krzemowego CuzZn21Si3P (CW724R-DW).

Ztaczki zaciskowe PURAPRESS® wykonane s jako odkuwki ze szczegdlnie przyjaznego stopu miedzi - bez-
otowiowego mosigdzu krzemowego, CuSi. Majg zastosowanie w taczeniu zaréwno rur z miedzi wg PN - EN
1057 i DVGW GW 392, jak i ze stali nierdzewnej. Posiadaja gwinty zgodnie z PN-EN 10226 lub PN-ISO 7/1
Typ R/ RW lub potaczenie zaciskowe. Ztaczki s3 wolne od wad, takich jak np. pecherze, porowatoé¢ i skurcze
odlewnicze.




Materiat CuSi jest odporny na odcynkowanie oraz nie ulega korozji naprezeniowej (odpowiednik brazu).
Dzieki tym zaletom ztgczki PURAPRESS® stanowig optymalne rozwiazanie w instalacjach wody pitnej, zapew-
niajac czystos$¢ i wysoka jakos¢ wody, bez ryzyka skazenia otowiem.

Glédwne zastosowania ztaczek PURAPRESS® to: woda pitna, ogrzewanie, chtodzenie i sprezone powietrze.

Krotki przeglad ztgczek SANHA®-Press z miedzi i stopow miedzi

Zakres zastosowania

Rozmiar/ ci$nienie

Uszczelnienie

Narzedzia

SANHA®- Press * (Seria 6000)

Woda pitna

Woda oczyszczona
Ogrzewanie
Woda lodowa

Woda zuzyta i deszczowa

SANHA®-Press Gaz *
(Seria 10000/11000)
Gazy palne zgodne

z DVGW G 260

SANHA®-Press Solar *
(Seria 12000/13000)

Instalacje solarne
Sprezone powietrze
Woda lodowa

Zastosowania przemystowe

Materiaty:

d=12-108 mm
PN 16
Ztaczki bez dodatkowych,
kolorowych oznaczen
zewnetrznych

d=12-108 mm
PN5/GT1
Potozenie w obszarze
podtoza niedopuszczalne
PNE
GT/PN1

d=12-108 mm
PN 16

EPDM, Kolor: czarny
Max. temp. pracy:
-30°Cdo 120 °C
(krétkotrwale do 150 °C)
wymagania zgodne z
KTW, ACS, ATA, WRAS
spetnione

HNBR

Kolor: zotty

Max. temp. pracy:
-20°Cdo 70°C
Wymagania zgodne z
DVGW G 5614

FKM, Kolor: czerwony
Max. temp. pracy:
-20 °Cdo 200 °C
(zaleznie od medium)

instalacje solarne do 200 °C

(krotkotrwale 280 °C)
Odporne na olej

i mieszanki wody z glikolem

d=12-54mm
dowolny wybér
zaciskarek

oraz szczek i petli
d=64-108 mm
ECO 3/ECO 301
(zobacz rozdziat 3.1)

d=12-54mm
dowolny wybér
zaciskarek

oraz szczek i petli
(zobacz kapitat 3.1)

d=12-54mm
dowolny wybér
zaciskarek

oraz szczek i petli
d=64-108

ECO 3/ECO 301
(zobacz rozdziat 3.1)

Elementy poddawane obrébce plastycznej: Miedz odtleniona fosforem CW024A (Cu-DHP) zgodne z norma PN-EN 1254 zlaczki przejéciowe
z CW724R bezotowiowy mosigdz krzemowy lub CC499K, rury miedziane: Miedz nr CW024A (Cu-DHP) zgodne z norma PN-EN 1057
Rury: Wymiary rur zgodne z normg PN-EN 1057 i DVGW-GW 392

* Max. Ci$nienie robocze dla gazow technicznych (np. sprezone powietrze, argon, azot, dwutlenek wegla): 16 bar




Krétki przeglad ztgczek SANHA® z bezotowiowego mosigdzu krzemowego

Zakres zastosowania Rozmiar / ci$nienie Uszczelnienie Narzedzia
PURAPRESS (Seria 8000)
Woda pitna d=12-108 mm EPDM, Kolor: czarny d=12-54mm
Ogrzewanie PN 16 Max. temp. pracy: dowolny wybér
Woda lodowa Ztaczki bez dodatkowych, -30°Cdo 120°C zaciskarek
- - kolorowych oznaczer ze- (krétkotrwale do 150 °C) oraz szczek i petli
Sprezone powietrze™ wnetrznych, oznaczenia CuSi wymagania zgodne z d=64-108mm
KTW, ACS, ATA, WRAS ECO 3/ECO 301
spetnione (zobacz rozdziat 3.1)
Materiaty:

Ztaczki: Mosiadz krzemowy CuZn21Si3P (CW724R-DW)

Rury: Rury miedziane zgodne z norma PN-EN 1057 i DVGW GW 392,

Rury ze stali nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 (NiroSan® NiroSan®-ECO, stal nr 1.4404 / 316L, NiroSan®-F stal nr 1.4521, NiroTherm,
stal nr 1.4301/304**)

Wewnetrzna powierzchnia rur: Wymiary rur zgodnie z normg PN-EN 10312 oraz DVGW GW 541

* Resztkowa zawartos¢ oleju w powietrzu - 25mg/m3 (max. klasa 5)
** Nie nadaje si¢ do wody pitnej
Rury instalacyjne z miedzi

Ztaczki systemowe SANHA - Press mozna faczy¢ z rurami miedzianymi zgodnymi z PN-EN 1057 i arkuszem
GW 392, jezeli grubosci ich $cianek odpowiadaja, zatozonej minimalnej grubosci (zob. tabela ponizej):

Rury miedziane zgodne z PN-EN 1057 w potaczeniu ze ztgczkami
SANHA®-Press i PURAPRESS®

Srednica zewnetrzna /
grubos¢ Scianki [mm]

x

XH
&
N

xH
-
=)
-
=
-
I

X X (X X X X X X X

12
14
15 X
16
18 X
22
28
35
42
54
64

66,7 X
76,1 X

88,9
108 X

X X X X X
X X X X X

X X X X X

W zaleznosci od zastosowania nalezy przestrzegac krajowych przepiséw i wytycznych. Jezeli zastosowane maja by¢ inne wymiary, prosze skon-
taktowac sie z naszym Dziatem Doradztwa Technicznego na adres techniczne@sanha.com.pl lub pod numerem telefonu 0-76 857 32 02.




2.5 Ztaczki systemowe i rury SANHA®-Therm ze stali weglowej 1.0034

Ztaczki systemowe SANHA®-Therm i rury systemowe SANHA®-Therm (DZ)

Ztaczki systemowe SANHA®-Therm

Ztaczki zaciskowe sa wykonane ze stali weglowej nr 1.0034 (E 195), galwanicznie ocynkowanej od zewnatrz.
Pojedyncze artykuty moga by¢ wykonane réwniez z miedzi Cu-DHP w oparciu o norme PN-EN 1254-1,

nr materiatu CW024A, zgodnie z normg PN-EN 12449, z zewnetrzng powierzchnig uszlachetniong lub

ze stopu miedzi zgodnie z normg PN-EN 1982, zewnetrzne powierzchnie uszlachetnione.

Uszczelnienie zapewniaja pierscienie uszczelniajace typu o- ring z EPDM (SANHA®-Therm seria 24000)

oraz z FKM (SANHA-Therm Industry seria 28000). Ztaczki systemowe SANHA®-Therm gwintowane posiadaja
gwinty zgodne z PN-EN 10226 i PN-ISO 7/1 (potaczenie uszczelniajace typu metal na metal) R/ Rp.

Gdzie R oznacza stozkowy gwint zewnetrzny, a Rp rdownolegty gwint wewnetrzny.

Krétki przeglad systeméw zaciskowych SANHA®-Therm
ze stali weglowej ocynkowanej zewnetrznie

Wymiar / ci$nienie

znamionowe/oznakowanie

Zakres zastosowania Uszczelnienie Narzedzia

SANHA®-Therm (Seria 24000)

Ogrzewanie d=12-108 mm EPDM, Kolor: czarny d=12-54mm
Woda lodowa PN 16 Max. temp. pracy: -30 °C do 120 °C dowolny wybér
Sprezone powietrze suche ** ‘ (krétkotrwale do 150 °C) zaciskarek .
nstalac \ oraz szczek i petli
nstalacje przemystowe d=76,1-108
Instalacje przeciwpozarowe *** ECO 3/ECO 301
Instalacje solarne **** (zobacz rozdziat: 3.1)

SANHA®-Therm Industry*

(Seria 28000)
Ogrzewanie d=12-108 mm FKM, Kolor: czerwony d=12-54mm
Woda lodowa PN 16 Max. temp. pracy: dowolny wybér
Sprezone powietrze suche 20°Cdo200°C zaciskarek

: (zaleznie od medium) oraz szczek i petli
Instalacje przemystowe instalacje solarne do 200 °C d=76,1-108 mm
Instalacje przeciwpozarowe (krotkotrwale 280 °C) ECO 3/ECO 301
Instalacje solarne **** Odporne na olej i mieszanki (zobacz rozdziat: 3.1)

wody z glikolem

Materiaty:

Elementy poddane obrébce plastycznej: Stal nr 1.0034 (E 195) zgodna z norma PN-EN 10305, zewnetrznie ocynkowane galwanicznie
zgodnie znormg DIN 50961,

Rury: Stal nr 1.0034 (E195) zgodnie z normg PN-EN 10305, wymiary rur zgodnie z normg PN-EN 10305, zewnetrznie ocynkowane
galwanicznie zgodnie z normg DIN 50961, grubos¢ warstwy cynku: 7 - 15 mikrometréw (SANHA®-Therm rury systemowe)

Ztaczki systemowe SANHA®-Therm i SANHA®-Therm Industry moga by¢ taczone, bezposrednio z rurami systemowymi NiroTherm w
instalacjach ogrzewania oraz sprezonego powietrza, pod warunkiem, ze system jest zamkniety, suchy i wolny od olejéw**.

*  Rury SANHA®-Therm DZ tylko do 45 ° C

**  Szczatkowa zawartos¢ oleju dla EPDM - do 25 mg/m3 (max. klasa 5)
*** 7 uszczelnieniem FKM i rurami systemowymi SANHA®-Therm DZ
**** Tylko z uszczelnieniem FKM




Rury systemowe SANHA®-Therm wykonane s3 ze stali weglowej, nr 1.0034 (E 195), zgodnie z PN-EN 10305,
na zewnatrz ocynkowane galwanicznie, dostarczane w 3-cio i 6-cio metrowych sztangach. Rury wykazuja
ustalong maksymalna sztywnos¢, w celu stworzenia optymalnych warunkéw dla bezpiecznego zaciskania.
Rury systemowe SANHATherm® DZ wykonane s3 ze stali weglowej nr 1.0034 (E 195), zgodnie z PN -EN
10305-3, zewnetrznie i wewnetrznie ocynkowane ogniowo (proces Sendzimira), dostarczane w 6-cio metro-
wych sztangach. Rury wykazuja ustalong maksymalng sztywnos¢, w celu stworzenia optymalnych warunkéw
dla bezpiecznego zaciskania.

Przed zastosowaniem systemu SANHA®-Therm nalezy uwzgledni¢
informacje zawarte w punkcie 1.2 dotyczace ochrony przed korozja!

Ustalone zgodnie z wymaganymi przeptywami lub rozmiary rur mozna wybra¢ sposréd nastepujacej oferty:

Rury systemowe SANHA®-Therm

Srednica Srednica Grubos¢ Ciezar rury pustej Sanha®-Therm Pojemnos¢
nominalna DN [ zewnetrzna[mm] Scianki [mm] [kg/ wodna [I/m]

10 12 1.2 0,320 0,072
12 15 1.2 0,408 0,125
15 18 1.2 0,497 0,191
20 22 1.5 0,758 0,284
25 28 1.5 0,980 0,491
32 35 1.5 1,239 0,804
40 42 1.5 1,498 1,195
50 54 1.5 1,942 2,043
65 76,1 2 3,655 4,083
80 88,9 2 4,286 5,661
100 108 2 5,228 8,495

2.6 3fit®- Ztgczki systemowe do rur wielowarstwowych 3fit®-Press i 3fit®-Push

Ztaczki systemowe 3fit®-Press Ph-free i PPSU (16 - 63 mm)

Ztaczki zaciskowe 3fit®-Press Pb-free sg wykonane z bezotowiowego mosigdzu krzemowego CuSi, CuZn-
21Si3P (CW724R-DW). Uszczelnienie potaczenia stanowia dwie uszczelki typu o-ring z EPDM. Ztaczki syste-
mowe 3fit®-Press Pb-free (seria 25000) i PPSU (seria 35000) sa oznaczone na ostonie zaciskowej napisem
,SANHA 3fit®-Press"”. Zostaty sprawdzone i dopuszczone przez DVGW i inne migdzynarodowe instytucje
certyfikujace. Ztaczki systemowe moga byc stosowane na wielu obszarach wraz z rurami systemowymi
MultiFit ®-Flex, MultiFit®-PEX i MultiFit®-PE-RT.

Ztaczki systemowe mozna zaciskac szczekami zaciskowymi o konturach TH, B, F, H, U.

Ztaczki 3fit®-Press Pb-free (seria 25000) charakteryzuje wysoka odpornos¢ na korozje naprezeniowg oraz od-
cynkowanie. Podobne jak brazy materiat CuSi jest wolny od naprezen, a technologia wytwarzania ztaczek nie
powoduje powstawania skurczéw, tak jak w przypadku odlewdw. Dzieki czystemu, bezotowiowemu stopowi
ztaczki sa pod wzgledem higienicznym rozwigzaniem Premium. Ztaczki 3fit®-Press PPSU (Seria 35000) sg
ekonomiczng alternatywg do faczenia rur systemowymych MultiFit®-Flex, MultiFit®-PEX i MultiFit®-PE-RT.




Krétki przeglad systeméw 3fit®-Press

Zakres zastosowania Wy miagicisnienie Uszczelnienie Narzedzia

nominalne/oznakowanie

3fit®-Press PbFree* (Seria 25000)

Woda pitna d=16-63mm EPDM, Kolor: czarny d=16mm-63mm
Ogrzewanie PN 16 (przy 25°C) | Max. temp. pracy: Dowolny wybér zaciskarek
PN 10 (przy 70°C)  -30°Cdo 70 °C (krétkotrwale i szczek o profiluTH, B, H, F, U

Woda lodowa do 95 °C) wymagania zgodne (zobacz rozdziat 3.1)

Powietrze sprezone *** z KTW spetnione

3fit®-Press PbFree* (Seria 35000)
Woda pitna d=16-32mm EPDM, Kolor: czarny d=16mm-32mm
PN 16 (przy 25°C) | Max. temp. pracy: Dowolny wybor zaciska-
PN 10 (przy 70°C)  -30°Cdo 70 °C (krétkotrwale reki szczek

do 95 °C) wymagania zgodnez o profiluTH, B, H, F, U
Powietrze sprezone *** KTW spetnione (zobacz rozdziat 3.1)

Ogrzewanie

Woda lodowa

Materiaty:

Ztaczki: Materiat nr CW 724R-DW (CuZn21Si3P)

Rury: Rury wielowarstwowe z tworzywa sztucznego MultiFit®-Flex

Warstwa wewnetrzna: PE-RT; Rura stabilizacyjna: Warstwa aluminiowa; Warstwa zewnetrzna z polietylenu: PE-HD.
Rury MultiFit®-PEX z polietylenu tupu PE-Xc, pomiedzy $cianami warstwa antydyfuzyjna (EVOH); PN 6 (przy 70 °C).

*  Max. cisnienie robocze w instalacji gazéw technicznych (np. sprezone powietrze, argon, azot, dwutlenek wegla):

** 10 bar tylko w potaczeniu z rurami systemowi MultiFit® -Flex
*** Resztkowa zawarto$c oleju do 25 mg/m3 (max. 5 klasa)

Ztaczki systemowe 3fit®-Push (16 - 20 mm)

Ztaczki wtykowe wykonywane sa w rozmiarach 16 mm i 20 mm. Korpusy ztaczek wykonane s3 ze stopu
miedzy, obudowa z PPSU Uszczelnienie stanowi system klinéw wraz z pierécieniami uszczelajgcymi i o-ringi
zEPDM.

Krotki przeglad systeméw 3fit®-Press

Zakres zastosowania zczelnienie Narzedzia
znamionowe/oznakowanie

3fit®-Push*

Woda pitna d=16-20mm EPDM, Kolor: czarny Zaciskarka nie jest

Ogrzewanie PN 16 (przy 25°C)  Max. temp. pracy:-30 °C konieczna (ztaczka
PN 10 (przy 70°C) | do 70 °C (krétkotrwale wtykowa)

Woda lodowa do 95 °C) wymagania zgodne

z KTW spetnione

Materiaty:

Ztaczki: CC499K (CuSn5Zn5Pb2-C) zgodnie z norma PN-EN 1282 i CW72R-DW;

Rury: Rury wielowarstwowe z tworzywa sztucznego MultiFit®-Flex zgodne z DIN 16833-34:

Rura wewnetrzna: PE-RT; Rura stabilizacyjna: Warstwa aluminiowa; Rura zewnetrzna: PE-HD. Rury MultiFit®-PEX z polietylenu typu PE-Xc,
pomiedzy $cianami warstwa antydyfuzyjna (EVOH); PN 6 (przy 70 °C).

*

Max. cisnienie robocze w instalacji gazow technicznych (np. sprezone powietrze, argon, azot, dwutlenek wegla)
** 10 bar tylko w potgczeniu z rurami systemowi MultiFit® -Flex
*** Resztkowa zawartos¢ oleju do 25 mg/m3 (max. 5 klasa)




Rury systemowe MultiFit®-Flex

Rury systemowe MultiFit®-Flex to 5-cio warstwowe rury zespolone. Sktadaja si¢ z wewnetrznej rury z poli-
etylenu o podwyzszonej odpornosci na temperature PE-RT, zapewniajacej antydyfuzyjnos¢ tlenu - spawanej
laserowo rury aluminiowej, oraz rury zewnetrznej z polietylenu o zwiekszonej twardosci - PE-HD. Rury
systemowe MultiFit®-Flex najlepiej sprawdzaja sie w instalacjach ogrzewania ptaszczyznowego, co oraz

w instalacji wody pitnej.

W zaleznosci od wymaganego przeptywu mozna wybierac z ponizszej oferty rur:

— Higieniczne rury wewnetrzne
z PE-RT

Szczelna warstwa
aluminium

Solidna ostona z PE-HD

Spoiwo

Rury systemowe MultiFit®-Flex

Srednica Srednica Grubos$¢ | Waga rury pustej

nominalna | zewnetrzna Scianki MultiFit®-Flex

DN

10 12 1,2 0,320 0,072
12 15 1,2 0,408 0,125
15 18 1,2 0,497 0,191
20 22 1,5 0,758 0,284
25 28 1,5 0,980 0,491
32 35 1,5 1,239 0,804
40 42 1,5 1,498 1,195
50 54 1,5 1,942 2,043
65 76,1 2 3,655 4,083
80 88,9 2 4,286 5,661

100 108 2 5,228 8,495




Rury systemowe MultiFit®-Flex

Do zastosowan w instalacjach grzewczych i chtodniczych, SANHA oferuje réwniez 5-cio warstwowe rury
z tworzywa sztucznego MultiFit®-PEX. Materiatem bazowym jest tu polietylen usieciowany typu PE-Xc
z warstwa tlenoszczelna z kopolimeru alkoholu etylowinylowego (EVOH).

— Rura z PE-Xc

Warstwa zapewniajaca
potaczenie tarciowe

Rura ochronna z PE-Xc

Warstwa EVOH

Rury systemowe MultiFit®-Flex

Wysokiej jakosci 5-cio warstwowe rury PE-RT do ogrzewania podtogowego, bardzo tatwe w montazu.
Warstwa antydyfuzyjna zgodna z DIN 4726. Maksymalna temperatura pracy -90 ° C, przy ci$nieniu roboczym
6 bar. Rury MultiFit PE-RT dostepne sa réwniez w dtugich zwojach po 400 m.

Rury systemowe MultiFit®-Flex

Srednica Srednica Grubos¢ | Waga rury pustej | Pojemnos¢
nominalna | zewnetrzna Scianki MultiFit®-Flex wodna
DN [mm] [mm] [kg/m] [I/m]

10 16 2,0 0,091 0,113




2.7 Ztaczki gwintowane PURAFIT® ze stopow bezotowiowych CuSi

Ztaczki gwintowane PURAFIT® (seria 3000) wykonane sa z bezotowiowego mosigdzu krzemowego,
CW724R-DW (CuZn21Si3P). Wszystkie ztaczki wykonane sa jako odkuwki ze szczegélnie przyjaznego stopu
miedzi CuSi poddanego w koncowej fazie obrébce skrawaniem. Moga by¢ stosowane w instalacjach

z rur miedzianych wg PN- EN 1057 i DVGW GW 392, jak i ze stali nierdzewnej. Posiadajg gwinty zgodnie

z PN-EN 10226 lub PN-ISO 7/1 Typ R / RW. Ztaczki s3 wolne od wad, takich jak np. pecherze, porowatos¢

i skurcze odlewnicze.

Materiat CuSi jest odporny na odcynkowanie oraz nie ulega korozji naprezeniowej (odpowiednik brazu)
Dzigki tym zaletom ztgczki PURAPRESS® stanowig optymalne rozwigzanie w instalacjach wody pitnej,
zapewniajac czystos¢ i wysoka jakos¢ wody, bez ryzyka skazenia otowiem.

Gléwne zastosowania ztgczek PURAPRESS® to: woda pitna, ogrzewanie, chtodzenie i sprezone powietrze.

Podczas montazu uszczelniacza nalezy stosowac go oszczednie, tak aby grzbiety gwintéw byty widoczne.

Warunki pracy dla ztaczek gwintowanych SANHA®
PURAFIT® CuSi

Cisnienie

Woda i roztwory wodne

Wymiary

1/4"..3/4" 25 bardo 120 °C
16 bardo 225 °C
1"..3" 16 bardo 120 °C

6 bardo 225 °C
Gazy palne (DVGW-G260)
1/4".3/4" 5 bar
Gazy techniczne (nie toksyczne, nie palne)

1/4"...3/4" 16 bar/ zgodnie z zakresem zastosowania

Wykonanie gwintu: Gwinty rurowe: Gwinty R/Rp zgodnie z normg PN-EN 10226,
gwint mocujacy (UWM): Gwint G zgodnie z PN-ISO 228




2.8 Ztaczki gwintowane z zeliwa ciagliwego, czarne i ocynkowane.

Ztaczki gwintowane SANHA wykonywane s3 zgodnie z symbolem ,A” wedtug PN-EN 10242 z zeliwa
ciagliwego czarnego EN-GJMB-350-10 wg. PN-EN 1562. Posiadaja gwinty przytaczeniowe G/R/Rp zgodnie
z PN-EN 10226 oraz PN-ISO 7/1. Sg dostepne w wersji czarnej i ocynkowanej.

Ze wzgledu na trwato$¢, wytrzymatos¢é mechaniczna i odpornosé na korozje ztaczki te moga by¢ stosowane

w ekstremalnych warunkach eksploatacji, w wysokiej temperaturze i cisnieniu.

Warunki pracy dla ztaczek gwintowanych SANHA®

z zeliwa ciggliwego
Wymiary Ciénienie

Woda i roztwory wodne
3/8"..4/4" 25 barod -20 °Cdo 120 °C

Wartosci interpolowane
20 bar do 300 °C
Gazy techniczne (nie toksyczne, nie palne)

3/8"..4/4" 16 bar/ zgodnie z zakresem zastosowania
Gazy palne (DVGW-G 260)

3/8"..4/4" 1 bar
Wykonanie gwintu: Gwint rurowy: R/Rp zgodnie z PN-EN 10226, Gwint zewnetrzny
(UWM): G zgodnie z PN-ISO 228

2.9 Tabele spadkaw cisnienia dla rur metalowych i wielowarstwowych

Na naszej stronie internetowej dostepne s tabele oporéw przeptywu i predkosci w zaleznosci od natezenia
przeptywu i temperatury dla wszystkich oferowanych przez nas rur.

2.10 Wspétczynniki strat ciSnienia (zeta) dla ztaczek systemowych

Na naszej stronie internetowej dostepne s tabele z wartosciami Zeta dla ztgczek systemowych serii Niro-
San®, SANHA Press, SANHA®-Therm, PURAPRESS® oraz 3fit®-Press i 3fit®-Push.




2.11 Wydtuzalnosé cieplna rurociggow

Zmiana dtugosci przewoddw instalacyjnych zalezy od rodzaju materiatu z jakiego wykonana jest instalacja
oraz od réznicy temperatur. Zmiany dtugosci powoduja powstawanie naprezent wewnatrz materiatu,

co moze prowadzi¢ do uszkodzen mechanicznych (zwykle w postaci peknie¢ zmeczeniowych). Aby tego
unikna¢ nalezy prowadzi¢ instalacje z zapewnieniem wystarczajacej przestrzeni do wydtuzen oraz stosowac
sie do zasad kompensacji wydtuzen cieplnych.

Rozszerzalnos¢ cieplna réznych materiatéw rur

ooy | bk |l o)
cieplneja[10-6 K-1] deltaT= 50K
(20 do 100 °C)
Stal szlachetna 16,5 83
Miedz 16,6 8,3
Rura stalowa 12,0 6,0
Rura wielowarstwowa 23,0 11,0
MultiFit®-Flex 23,0 11,0
MultiFit®-PEX 200,0 100,0

Kompensowanie zmian dtugosci rurociggéw najprosciej wykona¢ uktadajac instalacje w sposéb zapew-
niajacy jej naturalne przesuniecia. W tym celu konieczne jest wykonanie w odpowiedniej dtugosci ramion
kompensacyjnych opartych w punktéw statych oraz podpdr przesuwnych pozwalajacych na przesuniecia
osiowe rurociggow.

Podstawa zasada brzmi: Pomigedzy dwoma punktami statymi nalezy
zawsze przewidzie¢ kompensacje wydtuzen cieplnych!

Jezeli naturalne utozenie instalacji nie zapewnia nalezytej ochrony przed rozszerzalnoscia nalezy wykonac
kompensacje ksztattowa. W zaleznosci od potrzeb dostepne sa kompensatory U -, L- lub Z- ksztattowe.

W niewielkich, trudnodostepnych przestrzeniach mozna wykorzysta¢ kompensatory mieszkowe. W kazdym
przypadku nalezy wykonac projekt kompensagji instalacji lub skonsultowac sie naszym Dziatem Doradztwa
Technicznego.




W przypadku montazu instalacji pod tynkiem nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ wydtuzenia cieplnego np. poprzez
wykonanie elastycznej ostony rurociggu, wolnym od chlorkéw materiatem o wystarczajacej grubosci.

Réznica temperatur [K}

Diugos¢ — -
rury Stal nierdzewna Stal ocynkowana
[m] 30 50 70 30 50 70 30 50 70
1 0,5 0,83 1,16 0,50 0,83 1,16 0,36 0,60 0,84
5 2,48 4,13 5,72 2,48 4,13 5,72 1,80 3,00 4,20
10 4,95 8,25 11,55 4,95 8,25 11,55 3,60 6,00 8,40

Schemat montazu kompensatora osiowego

1 7 7




2.12 Zasady mocowania rurociggow

Rurociggi prowadzone wewnatrz budynkdéw nalezy taczy¢ bezposrednio do bryty budynku. Nie nalezy taczy¢
instalacji do innych istniejacych elementéw wyposazenia budynku. W celu spetnienia wymogéw izolacji
dzwigkowej, nalezy stosowac opaski zgumowymi wktadkami. Zalecane odstepy mocowan przedstawia
ponizsza tabela:

Maksymalne odlegtosci mocowania rur
wielowarstwowych

Srednica zewnetrzna Rozstaw L1 [mm]
e Wl e

16 600 250
>16do <20 700 300
>20do=<26 800 350
>26do <32 900 400
>32do <40 1100 500
>40do <50 1250 600
>50do <63 1400 750
>63do=<75 1500 900
>75do=<90 1650 1100
90do <110 1850 1300

Maksymalne odlegtosci mocowania rur wielowarstwowych

Opaski mocujace powinny by¢ zawsze umieszczone na rurze, nie na ztaczce. Nalezy pamietac o zapewnieniu
wystarczajacych odlegtosci miedzy podporami przesuwnymi i punktami statymi, tak aby zapewni¢ mozliwos¢
kompensacji. Przytacza zrédet i odbiornikéw ciepta/chtodu nalezy traktowac jak punkty state. Wszystkie ele-
menty mocujace oraz podpory i punkty state powinny by¢ dobrane i zamontowane wg wymagan producen-
téw elementéw mocujacych.
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Maksymalne odlegtosci mocowania rur miedzianych i stalowych

d[mm]

Odlegtoéci mocowania Odlegtosci mocowania
Rury miedziane zgodne z Rury stalowe zgodne z odcinkéw poziomych * odcinkéw pionowych *
norma PN-EN 1057 / normg PN-EN 10312 / L1 L2
DVGW GW 392 DVGW GW 541 [m] [m]
12 - 1,00 1,50
15 15 1,20 1,80
18 18 1,20 1,80
22 22 1,80 2,40
28 28 1,80 2,40
35 35 2,40 3,00
42 42 2,40 3,00
54 54 2,70 3,60
64 64 3,00 3,60
66,7 - 3,00 3,60
76,1 76,1 3,00 3,60
88,9 88,9 3,00 3,60
108 108 3,00 3,60

* Ze wzgledu na rézne grubosci scianki oraz stopien twardosci, odlegtosci miedzy mocowaniami dla rur miedzianych moga
sig rozni¢ w zaleznosci od stosowanych wymiaréw.

2.13 Dopuszczalne promienie gigcia

* Rury ze stali nierdzewnej, miedzi oraz stali weglowej moga by¢ gigte na zimno w pewnych granicach z wy-
korzystaniem odpowiednich narzedzi gnacych. Nalezy przy tym pamietac o promieniu giecia - mierzonym
w neutralnej osi tuku - dla rur systemowych SANHA® wykonanych ze stali nierdzewnej i ze stali weglowej

o minimalnym r = 3,5 xD i dla miedzi minimum r = 3 xd. Nalezy zagwarantowac, aby po wygieciu pozostat
wystarczajaco dtugi, cylindryczny odcinek rury przeznaczony do dalszej obrébki. Przy wiekszych niz wyzej
wymienione wymiarach, producent urzadzenia do giecia jest odpowiedzialny za odpowiedni wynik giecia.
Rury systemowe SANHA®-Therm moga by¢ giete na zimno do wymiaru 28 mm. Rury wielowarstwowe Mul-
tiFit®-Flex, MultiFit®-PEX i MultiFit® PE-RT z tworzywa sztucznego mozna gia¢, za pomoca recznych gietarek.
W zaleznosci od zastosowanego procesu giecia nie mozna przekracza¢ minimalnego promienia giecia.
Gietarki mechaniczne - r = 2 x d i gietarki reczne - r = 5 x d. Nalezy zapewni¢ odcinek prosty na dtugosci co
najmniej 1 x d (Srednica zewnetrzna), za wygieciem.

Promienie giecia dla rur

e il 2 e Gigcie na ciepto rur ze stali
MultiFit®-Flex, MultiFit®-PEX i MultiFit®PE-RT

szlachetnej i rur ze stali weglowej

Wymiar niejest dopuszaame_ Rury mie-
16.mm Sxd 80 mm 2xd 32 mm dziane w instalacjach wody pitnej
20 mm 5xd 100 mm 2xd 40 mm nie moga by¢ giete na goraco do
26 mm 10 xd 260 mm 5xd 130 mm wymiaréw 28 mm (wlacznie).

32 mm - - 5xd 160 mm
40 mm - - 5xd 200 mm
50 mm - - 5xd 250 mm

63 mm - - 5xd 315 mm * tylko NiroSan® i NiroSan® F




2.14 Wymagana przestrzenn montazowa

Wymagane do montazu odlegtosci od Scian i naroznikéw (bruzy $cienne) mozna ustali¢ na podstawie
ponizszych szkicdw i tabel.

A A

Minimalna odlegtos¢ pomiedzy dwoma punktami potaczenia Minimalna odlegto$¢ od $ciany
zaciskowego (patrz tabela ponizej)

(patrz tabela ponizej)

Minimalne odlegtosci wymagane do prawidtowego
montazu ztgczek zaciskowych

Srednica zewnetrzna Srednica Minimalna odlegto$¢ [mm]

rury nominalna

[mm] DN
15 12 10 60
18 15 10 60
22 20 10 60
28 25 10 60
35 32 10 60
# 40 20 60
54 50 20 60
64 50 30 60
66.7 50 30 60
76.1 65 30 60
88.9 80 30 60

108 100 30 60




3. Zasady wykonania potaczen zaciskowych
3.1 Zalecane zaciskarki
3.1.1 Wymagania ogdlne

SANHA, jako jedyny producent systeméw zaciskowych, przejmuje gwarancje na szczelnos¢ potaczen
zaciskowych, wykonanych w systemach zaciskowych SANHA, niezaleznie od producenta narzedzi zacisko-
wych, jezeli narzedzia te spetniajg nastepujace wymagania:

| Serwis, przeglad i naprawy zaciskarek musza by¢ zgodnie z wytycznymi producenta narzedzi.

B Zaciskarki kompaktowe (do 28 mm wiacznie) musza posiada¢ minimalng site zaciskowa wynoszacg
18 kN oraz srednice sworznia 10 mm.

B Konwencjonalne i elektroniczne zaciskarki (do 108 mm wiagcznie) musza posiada¢ minimalna site
zaciskowa 30 kN.

B Do wykonywania potgczen na rurach metalowych o $rednicy do 54 mm wiacznie, szczeki zaciskowe
i petle do potaczen zaciskowych typu M-MM musza posiadac oryginalne profile typu: SA, M lub V.

B Do wykonywania potaczen na rurach metalowych o $rednicy wiekszej niz 54 mm, szczeki zaciskowe
i petle do potaczen zaciskanych typu M-MM musza posiadac oryginalne profile typu: SA lub M.

m Do wykonywania potaczen na rurach wielowarstwowych w systemach 3fit® - Press Pb-free i PPSU
szczeki zaciskowe do Srednicy 32 mm wiacznie musza posiadac oryginalne profile typu: TH, B, F, H
lub U. Od srednicy 40 mm moze by¢ wykorzystywany wytacznie kontur TH.

I Nalezy przestrzegac instrukcji montazowych SANHA dla zastosowanego systemu
(patrz rozdz.3.2).

I Podczas korzystania z zaciskarek i szczek zaciskowych, w szczegéInosci podczas taczenia narzedzi
réznych producentéw, nalezy Scisle przestrzegac instrukcji producenta narzedzi.

[l Stosowanie szczek zaciskowych danego producenta w zaciskarkach innych producentéow
wymaga wyrazniej zgody danego producenta zaciskarek.

[ Kompatybilnos¢ narzedzi nie obowiazuje do zastosowan specjalnych jak np. instalacje przeciwpo-
zarowe i zastosowania przemystowe. Stosuje sie tu specjalne zaciskarki o podwyzszonej sile zacisku
oraz petle zaciskowe typu HP.

Zawsze przed wykonaniem takiej instalacji nalezy skontaktowac si¢ z naszym Dziatem Doradztwa
Technicznego - techniczne@sanha.com.pl lub 0-76 857 32 02).




3.1.2 Zaciskarki SANHA

Kazda zaciskarka SANHA posiada okragta naklejke potwierdzajaca przeglad
techniczny. Na podstawie danych zawartych na naklejcie mozna okresli¢, kiedy

zaciskarka powinna zosta¢ oddana do autoryzowanego serwisu firmy Novopress. h A
Dzigki regularnym przegladom (raz w roku) gwarancja na zaciskarke ulega
wydtuzeniu do trzech lat. ¢I |®

Zaciskarki innych producentéw nalezy poddawac sprawdzeniu lub konserwacji
zgodnie z zaleceniami producentéw tych narzedzi.

Szczeki zaciskowe poddawane sg duzym sitom oscylacyjnym. W sytuacjach ekstremalnych moze doprowa-
dzi¢ to do zniszczenia szczeki, a przynajmniej jej znacznego zuzycia. Aby wykluczy¢ niebezpieczenstwo awa-
rii, szczeki zaciskowe SANHA powinny by¢ regularnie serwisowane. Szczeki zaciskowe s3 zwykle zaopatrzone
w plakietke kontrolng, na ktérej podano nastepna date przegladu. Przy regularnej corocznej konserwacji,
gwarancja na szczeki i petle zaciskowe SANHA wydtuza sie do pigciu lat.

Nalezy rozrézni¢ dwa typy zaciskarek: konwencjonalne oraz sterowane elektronicznie. W zaciskarkach
konwencjonalnych proces zaciskania odbywa sie zawsze z taka sama sita. W zaciskarkach sterowanych
elektronicznie proces zaciskania jest zoptymalizowany. Poprzez chip zainstalowany w szczece zaciskowej,
ktéry komunikuje sie z zaciskarka sita zacisku jest stale kontrolowana, dzigki temu zapewniona jest ochrona
narzedzi oraz rur i ztaczek. Ma to duze znaczenie zwtaszcza, w przypadku mniejszych wymiaréw, gdyz znacz-
nie podnosi zywotnos¢ szczek zaciskowych i samych zaciskarek.

3.2 Potagczenia w systemach stalowych i miedzianych.

W celu wykonania fachowego montazu systemow zaciskowych dla rur stalowych i miedzianych nalezy
przestrzegac zasad zawartych w ponizszej instrukcji montazu.

Konce taczonych rur musza by¢ odpowiedni przygotowane. Zewnetrzna powierzchnia rury powinna by¢
czysta, pozbawiona rys, rowkéw lub innych uszkodzen.

Uwaga!

e Samodzielne kalibrowanie wykonanych elementéw jest niedozwolone.

e Do montazu systeméw gasniczych stacjonarnych dozwolone s3 tylko te zaciskarki,
ktére s wymienione w instrukcji montazu. Zwigzane z tym maksymalnie dopusz-
czalne ci$nienie robocze, mozna sprawdzi¢ w certyfikacie VdS.

e Pdzniejsze oznakowanie gtebokosci wsuniecia ztaczki na rurze lub na zewnatrznej
koncéwece zaciskanej ksztattki nie jest dozwolone.

e Mozna stosowac tylko te zaciskarki, ktére zgodnie z informacjami producenta byly
regularnie serwisowane i s3 w doskonatym stanie technicznym.




3.2.1 Srednice DN 12 - 35 [potaczenia zaciskowe szczekami zaciskowymi)

Rury przycig¢ pod katem prostym wtasciwg
dla danego materiatu obcinarka do rur
lub pita drobnozebna.

Starannie usuna¢ zadziory z koncéw taczonych rur
zaréwno od wewnatrz jak i od zewnatrz.

W tym celu nalezy uzy¢ gradownika recznego
(rury miedziane) lub mechanicznego (rury
stalowe).

Oznakowac¢ gteboko$¢ wprowadzenia
rury w ksztattce pisakiem za pomoca
szablonu na rurze.

Oznaczenie musi by¢ wodoodporne.

Skontrolowa¢ umieszczony w ztgczce
zaciskowej o-ring pod katem:

- prawidtowego osadzenia;

- Zanieczyszczen;

- uszkodzen.




Powoli wsuna¢ koncdwke rury do ztaczki zacisko-
wej lub nasunac ztaczke na kocdwke rury az

do oporu, przy jednoczesnym delikatnym ruchu
obrotowym. Zewnetrzna krawedz ztaczki musi
pokry¢ sie z oznaczeniem.

Wybrac¢ szczeki zaciskowe odpowiednio do
rozmiaru ztaczki. Nalezy zwréci¢ uwage na to,
aby powierzchnia wewnetrzna szczek byta czy-
sta. Nastepnie zamontowac szczeki zaciskowe
do zaciskarki poprzez wysuniecie sworznia
ustalajacego. Po czym wsuna¢ sworzen, blokujac
szczeke.

Sprawdzi¢, czy zewnetrzna krawedz ztgczki
pokrywa sie z oznakowaniem. Otworzy¢ szczeke
zaciskowa i natozy¢ prostopadle do osi rury, tak
aby zgrubienie ztaczki weszto do rowka szczeki
zaciskowej.

Uruchomi¢ proces zaciskania poprzez
nacisniecie przycisku START i przytrzymanie go
przez 3 sek.

Proces zaciskania przebiega samodzielnie

i nie moze by¢ przerwany przed jego petnym
zakoriczeniem. Tylko to gwarantuje wykonanie
szczelnego potaczenia.

Po zakorczeniu procesu zaciskania, nalezy zdja¢
zaciskarke przez otwarcie szczek zaciskowych.
W przypadku zagrozenia, przerwanie procesu
zaciskania mozliwe jest przez nacisniecie przyci-
sku awaryjnego zatrzymania*.




3.2.2 Srednice DN 42 - 88,9 [ potaczenia zaciskowe pgtlami zaciskowymi
i szczgkami posrednimi)

W przypadku wymiaréw od d = 42 mm do d = 88,9 mm stosuje sg petle zaciskowe. Przebieg procesu dla
krokéw 1 do wtacznie 5, jest identyczny tak, jak opisano to w rozdziale 3.2.1. Nastepnie nalezy kontynuowac
kroki od 9 do 13.

Petle zaciskowa wybra¢ zgodnie z wymiarami
ztgczki.

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby wewnetrzna
powierzchnia petli byta czysta i gtadka. Przed
rozpoczeciem zaciskania nalezy sie upewnic,

czy oznakowania neutralnego potozenia segmen-
téw slizgowych pokrywaja sie ze soba.

Nastepnie petle zaciskowa tak umiesci¢ wokét
ztaczki zaciskowej SANHA®, aby zgrubienie ztaczki
weszto do rowka petli. Petle zaciskowe

d = 64 mm do d = 88,9 mm posiadaja blokade
centrujaca wskazujaca kierunek montazu petli na
ztgczce.

Petla zaciskowa musi $cisle przylegac¢ do ztaczki.

Szczeki posrednie nalezy dobra¢ odpowiednio do
rozmiaru petli.

Dla zaciskarek konwencjonalnych jest to szczeka
7B 203 (SANHA® nr kat. 6931.4dlad =42 mm
id=>54mmoraz6931.5dlad = 64mm

do d = 88,9 mm). Montaz szczeki nastepuje
poprzez wysuniecie sworznia ustalajacego i jego
zamkniecie.

Uwaga !

Do wykonania potaczen dla rur o srednicach

d = 64 do d = 88,9 mm mozna uzywac wytacz-
nie zaciskarek sterownych elektronicznie.

W celu pofaczenia zaciskarki mozna dowolnie
obréci¢ petle zaciskowa.

Poprzez otwarcie szczgki posredniej natozy¢
zaciskarke na petle zaciskajaca, i upewnic sie czy
nastapito petne zazebienie szczeki z petla.




Uruchomi¢ proces zaciskania poprzez nacisnigcie
przycisku START i przytrzymanie go przez 3 sek.
Proces zaciskania przebiega samodzielnie i nie
moze by¢ przerwany przed jego petnym zakoncze-
niem. Tylko to gwarantuje wykonanie szczelnego
pofaczenia.

Po zakonczeniu procesu zaciskania, nalezy zdja¢
zaciskarke przez otwarcie szczek zaciskowych.

W przypadku zagrozenia, przerwanie procesu
zaciskania mozliwe jest przez nacisniecie przycisku
awaryjnego zatrzymania*.

Zdjac z petle ze ztgczki poprzez rozwarcie obu
ruchomych segmentéw.




3.2.3 Srednica DN 108 (potaczenia zaciskowe petlami zaciskowymi i dwoma szcze-
kami posrednimi)

Tylko w przypadku wymiaru d = 108 mm zastosowanie ma zestaw zaciskajacy ztozony z petli zaciskowej DN
108 oraz dwdch szczek posrednich - nr i Il. Przebieg procesu dla krokéw 1 do wtacznie 5, jest identyczny
tak, jak opisano to w rozdziale 3.2.1. Nastepnie nalezy kontynuowac kroki od 14 do 18.

Do wykonania potaczenia rury o srednicy d =108 mm nalezy uzywac wytacznie zaciskarek sterowanych
elektronicznie.

Petle zaciskowa wybra¢ zgodnie z wymiarami
ztgczki.

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby wewnetrzna
powierzchnia petli byta czysta i gtadka. Przed rozpo-
czeciem zaciskania nalezy sie upewnic,

czy oznakowania neutralnego potozenia segmen-
téw slizgowych pokrywaja sie ze soba.

Nastepnie petle zaciskowa tak umiesci¢ wokét
ztgczki zaciskowej SANHA®, aby zgrubienie ztaczki
weszto do rowka petli.

Petla zaciskowa musi $ciéle przylegac do ztaczki.

Wybra¢ szczeke posrednia nr | z zestawu.

Dla zaciskarek elektronicznych jest to szczgka

7B 321 (SANHA® nr kat. 6931.5) Montaz szczeki
nastepuje poprzez wysuniecie sworznia ustalajace-
go i jego zamkniecie.

W celu potaczenia zaciskarki mozna dowolnie obréci¢

petle zaciskowa.

Poprzez otwarcie szczgki posredniej natozy¢ zaciskarke
na petle zaciskajaca, i upewnic sie czy nastapito petne
zazebienie szczeki z petla.




Uruchomi¢ pierwszy proces zaciskania poprzez nacisnigcie
przycisku START i przytrzymanie go przez 3 sek.

Proces zaciskania przebiega samodzielnie i nie moze by¢ prze-
rwany przed jego petnym zakonczeniem. Tylko to gwarantuje
wykonanie szczelnego potaczenia.

Po zakoriczeniu pierwszego procesu zaciskania, mozna usuna¢
zaciskarke z petli zaciskowej poprzez otwarcie szczek posred-
nich. Nastepnie nalezy powtérzy¢ kroki od 7 do 9 z zastosowa-
niem szczeki posredniej nr Il z zestawu ( ZB 322, SANHA

nr kat. 16931.6) w celu docisniecia petli zaciskowej.

W przypadku zagrozenia, przerwanie procesu zaciskania mozli-
we jest przez naciénigcie przycisku awaryjnego zatrzymania*.

Utworzono pofaczenie zaciskowe.
Zdjac z petle ze ztaczki poprzez rozwarcie obu ruchomych
segmentow.




3.3 Potaczenia systemow rur wielowarstwowych - zaciskowe: 3fit®-Press

3.3.1 Srednice do DN 32

Rury wielowarstwowe z tworzywa sztucznego
PT-RT MultiFit®-Flex lub MultiFit®-PEX i MultiFit® -
przycia¢ za pomoca nozyc do rur lub odpowiednia
obcinarka do rur prostokatnie do Srodkowej osi.

Wybrac¢ odpowiedni do wymiaru rury kalibrownik

i umiesci¢ go w rurze. W ten sposéb koniec rury
zostanie skalibrowany i sfazowany. Z koicéwki

rury usuna¢ widry, ktére powstaty w trakcie procesu
obrébki.

Skontrolowac rure pod katem czystosci i usuniecia
zadzioréw (fazowanie powinno mie¢ kat 15°).

Natozy¢ pasujaca ztaczke, az do oporu na rure.
Pozostata wolna odlegtos¢ od korpusu wynosi
okoto 1 mm. Kontrola odpowiedniej pozycji rury
poprzez otwdr w ostonie zaciskanej - Rura musi
dojs¢, az do oporu ztgczki!

Natozyc¢ szczeki zaciskajace wraz z szerokim wpu-
stem na pierscieniu z tworzywa sztucznego

na ztaczce.




Uruchomi¢ urzadzenie zaciskajace - proces zaciska-
nia zostat prawidtowo zakonczony, jezeli osiggnieto
catkowite podtaczenie szczeki.

Kontrola zaciskania

Przez otwory kontrolne na ostonie wida¢ minimalna
gtebokos¢ wprowadzenia rury. Na zewnetrznej
stronie ostony zaciskowej wida¢ dwa réwnomierne
pierscieniowe zaciski. Pomigdzy nimi wida¢ réwno-
mierne zgrubienie.

3.3.2 Srednice do DN 63

W przypadku wymiaréw 40 mm do 63 mm nie mozna stosowac petli zaciskowych o profilach Bii H.
Montaz nastepuje tak, jak to opisano w rozdziale 3.3.1 ,Srednice do DN 32" dla krokéw 1-3. Nastepnie
w przypadku wymiaréw 40, 50 i 63 mm nalezy kontynuowac kroki 7 do 11.

Wybrac¢ pasujace petle zaciskowe. Nalezy uwazac,
aby Linie oznaczen na segmentach $lizgowychiza- B
czepach petli zaciskowych tworzyty jedna linie. Jezeli
tak nie jest, nalezy doprowadzi¢ segmenty $lizgowe
do odpowiedniego stanu. Nastepnie natozy¢ petle
zaciskowa wokoét ztaczki zaciskowej SANHA tak, aby
szeroki wpust objat caty pierscien z tworzywa sztucz-
nego. Zamknac petle zaciskowa. Naktadke zamyka-
jaca wsunac do bolca. Petla zaciskowa musi $cisle
przylegac do ztaczki. Petle zaciskowa przekreci¢ do
odpowiedniej pozycji, aby mozliwe byto prawidtowe
natozenie zaciskarki.

Szczeki posrednie nalezy dobra¢ odpowiednio do
rozmiaru ztaczki. W przypadku zaciskarek elek-
tronicznych dla wymiaréw od 40 mm do 63 mm
lub konwencjonalnych zaciskarek wtozy¢ szczeki
posrednie ZB 203 (SANHA nr katalogowy 6930) do
zaciskarki i zamknac bolce blokujace.




Otworzy¢ szczeki posrednie poprzez wcisniecie
dzwigni szczekowej i tak natozy¢ na petle zaciska-
jaca, aby pazury szczeki posredniej zaczepity sie

o bolce petli zaciskowej. Nastepnie uruchomi¢
proces zaciskania poprzez naci$niecie przycisku
start. Procesu zaciskania nie mozna przerwac przed
jego zakonczeniem. Gwarantuje to, ze potaczenie
bedzie zawsze szczelne. W przypadku zagrozenia,
przerwanie procesu zaciskania mozliwe jest przez
nacisniecie przycisku awaryjnego zatrzymania*.

Zdjac petle zaciskowa poprzez Sciggnigcie nakfadki
zamykajacej. Bolec wktadany nalezy lekko wycisnac¢
z przeciwlegtej strony.

Kontrola zaciskania

Przez otwory kontrolne na tulejce wida¢ minimalna
gtebokos¢ wprowadzenia rury. Na zewnetrznej
stronie ostony zaciskowej wida¢ dwa réwnomierne
pierscieniowe zaciski. Pomiedzy nimi wida¢ réwno-
mierne zgrubienie.




3.4 Potaczenia systemow rur wielowarstwowych - wtykowe: 3fit®-Push

o Rury wielowarstwowe z tworzywa sztucznego
PT-RT MultiFit®-Flex lub MultiFit®-PEX i MultiFit® -
przycia¢ za pomoca nozyc do rur lub odpowiednia
obcinarka do rur prostokatnie do $rodkowej osi.

9 Wybrac¢ odpowiedni do wymiaru rury kalibrownik
i umiesci¢ go w rurze. W ten sposéb koniec rury
zostanie skalibrowany i sfazowany. Z koficéwki rury
usuna¢ widry, ktére powstaty w trakcie procesu
obrébki.

6 Skontrolowa¢ rure pod katem czystosci i usuniecia
zadzioréw (fazowanie powinno miec kat 15°).

WAZNE!

Sfazowanie musi by¢ wykonane bardzo

doktadnie, dzigki temu unika sie
uszkodzenia O-ringu.

o Natozy¢ pasujaca ztaczke, az do oporu
0Siowo na rure.

WAZNE!

Natozy¢ osiowo ztgczke, aby wykluczy¢
wysuniecie pierwszego pierscienia
uszczelniajacego z wpustu.




9 Sprawdzic czy rura jest widoczna w okienku
rewizyjnym ztaczki wktadanej.

WAZNE!

Rura musi by¢ nasunieta, az do oporu.
Mozna to z tatwoscia sprawdzi¢

w zintegrowanym okienku rewizyjnym.

0 Przez prébe cisnienia lub uruchomienie cisnienia
rura jest zwykle nieco wysuwana z okienka rewi-
zyjnego. Jest to zalezne od konstrukgji systemu,
bezpieczne potaczenie pomiedzy rurg i ztaczka
zagwarantowane jest dzigki innowacyjnej funkji
blokowania.




Informacja o produkcie SANHA

I montazu Zawsze pasuje

Z bezpieczenstwem u Panstwa boku

SANHA. Przekonujemy argumentami

Jako przedsiebiorstwo rodzinne od 50 lat kierujemy sie prosta zasada: kazda rura i kazda ztaczka

musi zapewniac klientowi absolutne bezpieczeristwo i praktyczne zastosowanie za rozsagdna cene.
Wysokie wymagania, jakie sobie stawiamy przektadaja sie na renome, jaka nasza firma cieszy sie
wsréd naszych zadowolonych klientéw.

Jako wysoko wyspecjalizowany producent systeméw instalacyjnych, oferujemy od reki niezwykle
szeroki asortyment wszystkich stosowanych technik instalacyjnych do kazdego zastosowania.

W naszej ofercie znajda Paristwo zaréwno sprawdzone techniki montazu, jak i rozwigzania
innowacyjne.

| dlatego: SANHA. Zawsze pasuje.

Parnstwa korzysci:

Petna kompatybilnos¢ narzedzi

Ztaczki systemowe SANHA, jako jedyne moga by¢ zaciskane wszystkimi oryginalnymi
profilami zaciskowymi SA, M iV, na co SANHA daje petna gwarancje. Eliminujgc pomytki
zyskujecie Panistwo bezpieczenstwo oraz oszczedzacie czas i pieniadze.

Duzy asortyment

SANHA wykonuje systemy instalacyjne ze wszystkich dostepnych materiatéw, w petnej
gamie rozmiaréw przy zachowaniu najwyzszej jakosci. Asortyment, doradztwo,
doswiadczenie - od reki do Pafistwa dyspozycji.

Gwarantowane bezpieczenstwo
SANHA posiada wszystkie wymagane atesty i certyfikaty oraz umowy gwarancyjne.
Z firmg SANHA zyskujecie Pafistwo pewnos¢ i bezpieczeristwo.

Catodobowa obstuga

SANHA oferuje kompleksowy i praktyczny serwis: wykwalifikowany personel,
szkolenia produktowe, doradztwo techniczne wraz z infolinig oraz réznorakie formy
wsparcia narzedziowego.
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